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PLASMASCHNEIDBRENNER 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Düse 
Schleppsch neiden  

 
Schutzgasdüse 

Mech Schutzgasdüse 

 
 

O-Ring 
8-3487 

 
 
O-Ring 
8-3486 

 

 
 
 
 
MaximumLife®  

Schutzgasdüse 

 
Düse Schutzgasdüse 

 
 
 
 
Deflektor Schutzgasdüse 

 
Elektrode  

Start  Cartridge Schleppschneiddüse 
 
 
 

Schutzgasdüse  
Abstandshalter 

 
Ohmsche  K le mme  

9-8259  
Ohmsche  K le mme  

9-8224  
 

(Automatisierte und 
mechanisierte Brenner) 

 
 
 
 
 

Düse - 
Fugenhobeln 

 
 
 
 
 
 
MaximumLife®  

Schutzgasdüse 

 
 
 
 
 
Fugenhobeln 
Schutzgasdüse 

 

 
1Torch Verschleissteile 

 
Art. Nr.  Beschreibung  Ver- 

packung 

 
 
 

 
 
 
Art. Nr.    Beschreibung  Ver- 

packung 

 
 
 

9-8205 Düse, Schneiden, 20A, Kontakt   5   9-8225  Düse, Fugenhobeln, 40A  5  
9-8206 Düse, Schneiden, 30A, Kontakt   5   9-8226  Düse, Fugenhobeln, 60A  5  
9-8207 Düse, Schneiden, 40A, Kontakt   5   9-8227  Düse, Fugenhobeln, 80A  5  
9-8252 Düse, Schneiden, 60A, Kontakt   5   9-8228  Düse, Fugenhobeln, 100A  5  
9-8208 Düse, Schneiden, 40A 5   9-8254  Düse, Fugenhobeln,120A  5  
9-8209 Düse, Schneiden, 50/55A  5   9-8235  Schutzgasdüsenkappe, kontakt, 50-60A 1  
9-8210 Düse, Schneiden, 60A 5   9-8236  Schutzgasdüsenkappe, kontakt, 70-100A 1  
9-8231 Düse, Schneiden, 70A 5   9-8258  Schutzgasdüsenkappe, kontakt, 120A  1  
9-8211 Düse, Schneiden, 80A 5   9-8238  Schutzgasdüsenkappe, Mech. 50-60A 1  
9-8212 Düse, Schneiden, 90/100A 5  9-8239  Schutzgasdüsenkappe, Mech. 70-100A 1  

 

9-8253 Düse, Schneiden, 120A  5   9-8241  Schutzgasdüsenkappe, Fugenhobeln  1  
9-8213 Zünd-Cart ridge 1   9-8243  Schutzgasdüsenkappe, Deflektor 1  
9-8215 Elektrode, Max imumLife® 5  9-8251  Abstandshalter (40-60A) 1  
9-8218 Schutzgasdüse, Standard 1   9-8281  Abstandshalter (60-120A) 1  
9-8237 Schutzgasdüse, MaximumLife  1   9-8224  Widerstandsk lemme (Mech.) 1  

9-8259  Widerstandsk lemme (Hand) 1  
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Art. Nr.  
 

Beschreibung 
 

 
9-8219 SL60/SL100 75o  Brennerkopf  
4-7830 SL60 Handschlauchpaket  (O2B), 6,1m  
4-7832 SL100 Handschlauchpaket  (O2B), 6,1m  
4-7833 SL100 Handschlauchpaket  (O2B), 15,2m  
4-7834 SL60 Handschlauchpaket (ATC),  6,1m  
4-7835 SL60 Handschlauchpaket (ATC),  15,2m  
4-7836 SL100 Handschlauchpaket (ATC), 6,1m  
4-7837 SL100 Handschlauchpaket (ATC), 15,2m  
9-7030 SL60/SL100 75o Brennerhandgriffkit  
9-7031 SL60/SL100 Schalterkit  
9-7034 SL60/SL100 Brennerschalterkit 37,03 
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1Torch -Verschleissteile - Anwendungshinweise 
 

Für manue lles Schneiden und Fugenhobeln mit SL60 ® und SL100 ® 
 

SCHNEIDEN MIT SCHLEPPDÜSE 
Ist das bevorzugte Verfahren beim Schneiden von 
Leichtbaumetall  mi t einer Stärke von bis zu 6 mm. Bietet 
beste Schnittqualität, kleinste Schnittfugenbreiten und 
höchste Schnittgeschwindigkei ten bei  geringer oder 
keiner Verformung. Herkömmliches Schleppschneiden 
war bisher begrenzt auf maximal  40 A, die TRUE Cut 

Drag Tip Series™ Technologie von 
Thermal Dynamics ermöglicht nun 
die Anwendung dieses Verfahrens 
mit bis zu 60 A. Für bestmögliche 
Schnittergebnisse setzen Sie die 

Schutzgasdüse mi t der Brennerdüse direkt auf dem 
Werkstück auf (bis 60 A). 

 
 
 

DISTANZSCHNEIDEN 
Ist das bevorzugte Verfahren beim Schneiden von Metallen 
mit einer Materialstärke über 6 mm und Stromstärken 
über 60 A. Es bietet maximale Sichtverhältnisse  und 
Zugänglichkeit. Verwenden Sie für das Distanzschneiden 
die einteilige Schutzgasdüse (Abstand der Brennerdüse 
vom Werkstück 3 – 6 mm). Um eine höhere Lebensdauer 
der Teile zu erzielen und einen besseren Schutz gegen 
die reflektierte Wärme zu gewährleisten, verwenden Sie 
den Schutzgasdüsenkörper zusammen mi t dem Deflektor. 
Diese Kombination bietet ähnliche Schnittergebnisse 

wie bei  Verwendung der einteiligen 
Schutzgasdüse, darüber hinaus 
ermöglicht sie einen einfachen Übergang 
der Arbeitsgänge von Fugenhobeln auf 
Schleppschneiden und umgekehrt. 

SCHLEPPSCHNEIDEN MIT SCHUTZGAS 
Ist ein bedienerfreundliches Schneidverfahren bei 
Schneidströmen zwischen 70 und 120 A unter 
Beibehaltung eines konstanten Abstands zum Werkstück. 
Bei Materialstärken über 6 mm ziehen Sie einfach 
die Schutzgaskappe über die Werkstückoberfläche. 
Verwenden Sie dabei  Schutzgasdüsenkörper mit 

dazugehöriger Schutzgaskappe 
entsprechend der jeweiligen 
Stromstärke. Dieses Verfahren ist für 
das Schneiden von Leichtmetallblechen 
nicht geeignet. 

 
 
FUGENHOBELN 
Ist ein einfaches Verfahren, mi t dem durch Neigen 
des Brenners auf einen Winkel von 35-35 Grad 
unter Verwendung einer Fugenhobeldüse Material 
abgetragen wird. Unter Beibehal tung eines konstanten 
Abstands ermöglicht dieses Verfahren ein teilweises 
Eindringen in das Werkstück, so dass Material  aus der 
Werkstückoberfläche abgetragen wi rd. Die Menge des 
abgetragenen Materials und das Profil der Fuge hängen 
ab von Stromstärke, Vorschubgeschwindigkei t, Abstand 
zum Werkstück, Brennerwinkel  und Düsengröße. Sie 
können den Schutzgasdüsenkörper entweder zusammen 

mit der Fugenhobelschutzgaskappe oder 
mit dem Schutzgasdeflektor verwenden. 
darüber hinaus können Sie aber auch 
die einteilige Schutzgasdüse verwenden. 

 
 

1Torch Reparaturteile 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  


